Se 7SOr Let's make sensors more individual

Instruments

Sensor Instruments Basin Biilteni

Haziran 2020

Metal levhalarin gerekli parlakliga kavusturulmasi!

22.06.2020. Sensor Instruments GmbH: Boyama isleminden sonra metal levhalarinin
renklerinin yani sira parlakhiginin da élgtlmesi gerekir. Parlaklik derecesinin ilgili nominal degere
gOre olasi sapmalarina hizla tepki verebilmek igin parlaklik él¢iimi inline olarak ve olaya
olabildigince yakin noktada, yani boyama prosesinden hemen sonra gercgeklestirilir.

Burada GLOSS serisi (GLOSS-15-60°) bir parlaklik senséri kullanilir ve parlaklik derecesi
bunun yardimiyla nesneye 15 mm mesafeden dlgllebilir. Olgim degerlerinin gésterimi igin
burada “GLOSS-Monitoring” yazilimi kullanilir, 8lgiim verileri ethernet Uzerinden bilgisayara iletilir
ve hem grafiksel hem de nimerik olarak goésterilir. Buna paralel olarak parlaklik derecesi verileri
uretim verileriyle (operator, tarih, saat, sistem, musteri, Urin, siparis, ...) birlikte dokiimantasyon
amaciyla ve kalite glivence icin bir dosyaya kaydedilir.
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Boyama isleminden sonra metal levhalarinin renklerinin yani sira parlakliginin da dlgilmesi gerekir

': GLOSS Monitoring V1.0
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GLOSS-15-60° parlaklik sensdrtiniin 6lgim verilerinin GLOSS-Monitoring Windows® yazilimiyla gosterilmesi.

TR_PI_2020-06-22_SI_Metal levhalarin gerekli parlaklia kavusturulmasi.docx2/3



61055 Scope V1.0
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GLOSS-15-60° parlakhk sensoriiniin GLOSS-Scope Windows® yazilimiyla parametrelenmesi.
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